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基于AI缺陷预报模型的生产过程优化 

  

公众平台：五洲精评 / 微信：myQQfriend 



04 已完成的一百多套锂电池缺陷模型 

 

 

 

MES数据：智能诊断及智能优化 

  
  

 
 
 
 
 
 

 已经开发出正负极片制造过程一百余套模型 

 浆料：“打旋”、死点、搅拌拐、粒度均匀性、各因素影响 … 

 涂覆：竖条纹、速度影响、粘弹性影响、涂布机震动、烘干曲线… 

 轧制：微孔构架、密度/平整度、回弹、正反面不对称、轧辊预热… 

 烘烤：温度分布、最佳组合、能耗、温度分布与质量、温度曲线… 

 分切：控制模型、毛刺控制、张力、刀磨损、速度匹配、夹送辊调速… 

 

 



毛刺缺陷是引发锂电池着火（比如去年三星手机锂电池爆炸事件）主要触发因素；为了
在线跟踪及预警锂电池极片毛刺缺陷尺寸，金通团队为某大型锂电池厂建立了毛刺缺陷
尺寸预报模型，通过模型预报值和实际测量值的对比来界定模型预报的精准度。 

合作之初：该厂用此极难建模的极片分切毛刺预报模型对金通模型水平进行严格考察，
要求模型命中率 85%，金通“大脑”达到了 98%命中率；在对此结果难以置信的情况下，
又重新测取一批数据，金通模型命中率更高；目前毛刺预期项目二期（300万元）软件

开发已完成，并针对中国制造业数据采集能力较弱的现状，成功应用行业难度极高的软
测量技术；软测量就是在某参数难以直接测量时，利用高精度模型将待测量的参数预报
出来。 

历经第一阶段的磨合：项目第二阶段将进一步预报出失效刀具和毛刺缺陷，利用软件，
实现缺陷产品尺寸的在线预警与跟踪，确保次品不发生或减少次品（次品就是当缺陷尺
寸超出允许的最大值的情形）。 

按照该厂内部对此项目合作的评估：目前市场上仅有金通一家能提供此结合了设备和自
动化的工艺/产品模型系统。 

某大型锂电池厂案例： 金通毛刺缺陷模型极高精度  

03  金通高质量缺陷描述模型标杆项目成功案例 



03  极片分切毛刺缺陷预报+刀具豁口预报 



03  预报模型基于调试数据进行的智能自学 



03  预报模型达到的极高精度 



03  智能建模平台应用实例 - 从数据、建模到智能系统 

缺陷跟踪 



03  生产过程即时监控：产品缺陷及刀具质量 



03  生产过程预警：产品缺陷+刀具质量 



04  智能制造互联网平台—基于MES的产品缺陷优化  

 主体功能 市场推广 

（1）  当选定待优化的缺陷时，可以根据模型和工具使用进度，
跟踪生产过程中该缺陷形成的程度 

（1）对于有资质的潜在客户，模块及功能软件可以在
金通的指导下通过互联网下载，有金通人员到现场
安装、调试使之具有正常功能 

在线监控也通过曲线的方式，

更加形象化、简单易用！ 

智能制造互联网平台：生产过程监控-曲线 



04  智能制造互联网平台—基于MES的产品缺陷优化  

 主体功能 市场推广 

（1）  可对选定的缺陷进行在线预警，根据允许的缺陷最大值，
从最大值的比如80%开始预警，到最大值的比如90%时强
烈预警！ 

（2）考虑到模型精度和缺陷形态，可设置安全系数 

（1）对于有资质的潜在客户，模块及功能软件可以在
金通的指导下通过互联网下载，有金通人员到现场
安装、调试使之具有正常功能 

可对选定的缺陷进行在线

预警，根据允许的缺陷最

大值，从最大值的比如

80%开始预警，到最大值

的比如90%时强烈预警！ 

智能制造互联网平台：缺陷在线预警 



04  智能制造互联网平台—基于MES的产品缺陷优化  

 主体功能 市场推广 

（1）  生产过程中当预测出有缺陷风险时，首先调整工艺参数
和设备参数；当此调整不足以消除缺陷时，提醒跟换设备
/工具件！ 

（2）既快又好地自动选取最佳参数组合 

（1）对于有资质的潜在客户，模块及功能软件可以在
金通的指导下通过互联网下载，有金通人员到现场
安装、调试使之具有正常功能 

匹配高低档次的设备，结

合具体的生产条件（比如

来料等），自动选取工艺

和设备的最优参数组合 

智能制造互联网平台：工艺和设备的最优参数组合 



金通工业4.0“大脑” 
打造中国智能制造模型平台 


