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 5 

Pass Internal Writing/Proposal. May 2010.） 

[18] 李炳集.开发模型密集基于网路的轧钢厂应用软件，美国密苏里
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art of Infrared, Laser and Microwave based sensors and systems 

(Book Chapter 22). CRC Press，ISBN 978-1-420-7292-1, edited by 

V. Ginzburg. 2008.） 

[22] 李炳集. 致力于多国及多学科工程师的职业进取 .2008 年美国匹
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